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GENERALIDADES

La serie W esta especialmente disefiada para trabajar en instalaciones de ventila-
cién 6 extraccidn de aire, donde se requieren grandes caudales con bajas pérdi-

das de presion. Pueden trabajar vertical u horizontalmente; todos los modelos se
construyen para dos velocidades de giro cubriendo un amplio rango de caudales
que van de los 2 m3/s hasta los 24 m3/s, con temperaturas de aire de hasta 80°C.

DETALLES CONSTRUCTIVOS

Hélices: constan de 4 alabes de P (polipropileno y fibra de vidrio) de angulo varia-
ble, acoplados mediante posicionadores a una masa del mismo material. Se cons-
truyen en 9 diametros distintos: desde 350 mm hasta 1250 mm. Estan balancea-
das dinamicamente y acopladas al eje mediante chaveta y tornillo. Por curvas de
prestacion ver catalogo

Aros: se construyen dos tipos de aros U y R, repujados en chapa de acero. El aro U
lleva doble brida de fijacion lo que facilita su entubacién. El aro R de terminacion
convergente es mas facilmente aplicable en muros. En ambos casos las bridas
permiten terminacion integral y cierre hermético. Accionamientos: acoplamiento
directo a motor trifasico 6 monofasico. (IP 55)

APLICACIONES

Ventilacion 6 extraccion de aire en fabricas, salas de reunion, bafios, criaderos de
aves, y en general donde se deseen eliminar olores, humos y vapores.

CONSTRUCCIONES ESPECIALES

Otras revoluciones, frecuencias, aros inoxidables, pinturas especiales, etc.: Consul-
tar. A pedido se proveen con alabes de chapa estampados y remachados a una
rigida masa central de fundicidon de aluminio (C). Consultar sobre prestacionesy
curvas de performance.
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DIMENSIONES MM

Aro TipoR

Modelo
Model
R-350
R-450
R-550
R-650
R-750
R-850

R-1000

Aro Tipo U

COMO LEER LA CODIFICACION

WUT 350/4 P 0.5 AIEI
[Al2][E] [5][E]

1- TIPO DE HELICE: K (axial); W (helicoidal

2- TIPO DE ARO: R (simple brida); U (doble brida)

3-TIPO DE MOTOR: T (trifasico); M (monofasico).

4- DIAMETRO DEL ARO: en mm.

5- POLOS DEL MOTOR: /2 (2800 RPM) ; /4 (1500 RPM); /6 (900 RPM); /8 (700

RPM); PEL (cuando sean sin motor en los aros U y R).

6- MATERIAL DE LA HELICE: A (aluminio); C (chapa); P (poliprop. y fibra de vidrio); L
(poliamida y fibra de vidrio)

7- HP MOTOR: 0.33, 0.5, 0.75, 1.00 (agregar solo cuando el motor no sea de linea).

8- OTROS DATOS: AEX (motor a explosion); C/R (con rejilla); Al (acero inoxidable), HM
(flujo hélice / motor), MH (flujo motor / hélice), etc. ACLARACION: siempre que se trate
de un W a transmisidon con motor, el aro a emplear sera un E (entubado). Si la transmi-
sidn es sin motor se codificaran todos los datos. * (ver codificacion en folleto KE

Pag 3



DATOS TECNICOS

aHélice Motor (50 Hz. Intensidad
Modelo/Model almpeller ( ) Current

mm C.\V. R.P.M. A

WM 350/6 P 0.10 910 1.10
WT 350/6 P 950 0.10 910
WM 350/4 P 0.25 1440 1.60
WT 350/4 P 0.25 1440 0.64

WM 450/6 P 0.16 940 1.10
WT 450/6 P 0.16 940
WM 450/4 P 0.33 1420 2.20
WT 450/4 P 0.32 1420 0.79

WT 550/8 P 0.17 690 0.79
WM 550/6 P 0.50 920 3
WT 550/6 P 0.50 920 1.16

WT 650/8 P 0.25 690 0.79
WT 650/6 P 0.50 920 1.16

WT 750/8 P 0.50 650 1.48
WT 750/6 P 800 2.00

WT 850/8 P 690 244
WT 850/6 P 435

WT 1000/8 P 4.4
WT 1000/6 P

WT 1120/8 P
WT 1120/6 P

WT 1250/8 P
WT 1250/6 P

CAMPO DE APLICACION F=50 Hz

Campo de aplicacién = F50Hz
Condiciones de aire
T=15°C/P=760 mm Hg /0= 1.22 Kg/m3
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Presion [Pa)
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W450/6 - 3 aspas - 30°

Caudal [m3/s]

Metodo: Tipo A
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Metodo: Tipo A

Las siguientes curvas corresponden a las prestaciones de las hélices standard
helicoidales de P (polipropileno y fibra de vidrio). Para informacién y curvas de presta-
ciones de palas de chapa (C) con centro de aluminio, consultar.

W550/8 -3 aspas - 40°
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W550/6- 3 aspas-30°

W-650/8 4 aspas- 30°
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Caudal [m3/5] Metodo: Tipo A Caudal[m3/s] sloce
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Presion [Pa]

Presion [Pa]

W1120/8 -4aspas -35°
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Metodo: Tipo A
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